
VALONA MS 1022 

 

Obróbka metali 

 
Bezchlorowy olej obróbczy do niezbyt  trudnych operacji skrawania. Bezchlorowy olej obróbczy do niezbyt  trudnych operacji skrawania. 
  
ZASTOSOWANIA ZASTOSOWANIA 
 
  VALONA MS 1022 jest bezchlorowym olejem obróbczym przeznaczonym do 

skrawania metali żelaznych i nieżelaznych. 
 VALONA MS 1022 jest powszechnie stosowana do obróbki skrawaniem takiej 
jak gwintowanie stopów miedzi, stali niskowęglowych i stali niestopowych. 

 
 

ZALETY 
 
  Dobre właściwości przeciwzużyciowe. 

 Dobre właściwości antykorozyjne i antypienne (nie zawiera silikonów) 
 Doskonała kompatybilność z uszczelnieniami i farbami.  
 Doskonała filtrowalność. 

 
 
 

TYPOWE WŁAŚCIWOŚCI METODY JEDNOSTKI VALONA MS 1022 

Wygląd zewnętrzny - - Klarowna ciecz 
Barwa - - Żółta 
Gęstość w 15 °C ISO 3675 kg/m3 862 
Lepkość kinematyczna w  40 °C ISO 3104 mm2/s 22 
Korozja miedzi ISO 2160 - 1a 
Temperatura zapłonu w tyglu otwartym ISO 2592 °C 200 
Powyższe dane są wartościami średnimi, podanymi tylko dla informacji.  
 

TOTAL LUBRIFIANTS 
INDUSTRIE & SPECIALITIES 
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VALONA MS 1022 
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Niniejszy środek smarny  stosowany zgodnie z zaleceniami nie stwarza żadnego zagrożenia. 
Kartę charakterystyki produktu zgodną z przepisami WE można uzyskać od lokalnego dostawcy lub ze strony internetowej 
 www.quick-fds.com. 
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