SPIRIT 5000 X

Obrobka metali

ToTAL

Mikro-emulsja przeznaczona do obroébki zeliwa, stali i aluminium.
ZASTOSOWANIA

® SPIRIT 5000 X zostat zoptymalizowany do procesu szlifowania i ogélnej obrobki
zeliwa, stali i aluminium:

Obrébka
gwintow

Szlifowanie Frezowanie Toczenie Pitowanie Rozwiercanie Gwintowanie

Zeliwo

Niskiej i Sredniej
twardosci stal stopowa
Twarda stal stopowa

i stal nierdzewna
Aluminium

(Si > 7 wt%)

. Rekomendowane Mozlwe

® Zalecane stezenia:
- szlifowanie: od 5 do 6 %
- obrébka ogdlna: od 5 do 9%
- obrébka trudna: >9 %.
® SPIRIT 5000 X stosuje sie z wodg o twardo$ci pomiedzy 10 a 40° F.

SPECYFIKACJE

| ® ISO 6743-7: 1ISO-L-MAF

ZALETY

SPIRIT 5000 X zostat opracowany aby przynosi¢ znakomite korzysci:

® odpowiedni do wielu operacji

® wydtuza zywotno$¢ narzedzi,co prowadzi do znacznych oszczedno$ci

® poprawia jakos¢ obrabianych czesci

® zwieksza okres pomiedzy wymianami, ze wzgledu na bardzo dobra odpornos¢
na namnazanie sie bakterii i grzybow

® posiada bardzo dobre wiasciwosci antykorozyjne

® odpowiedni do stosowania z wodg w bardzo duzym zakresie twardosci
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Niniejszy $rodek smarny stosowany zgodnie z zaleceniami nie stwarza zadnego zagrozenia.
Karte charakterystyki produktu zgodng z przepisami WE mozna uzyskac¢ od lokalnego dostawcy lub ze strony internetowej

www.quick-fds.com.
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ZDROWIE i BEZPIECZENSTWO

® SPIRIT 5000 X zostat opracowany z najbezpieczniejszych molekut na rynku.
SPIRIT 5000 wolny od:
- zwigzkdéw uwalniajgcych formaldehyd
- boru
- amin drugiego rzedu
- biocydéw (*)

(*) zgodnie z rozporzgdzeniem w sprawie produktéw biobdjczych (BPR) - rozporzadzeniem (UE) nr 528/2012 - typ
produktu (PT 13): srodki konserwujace ciecz roboczg lub chtodzaco-smarujaca.

TYPOWE WELASCIWOSCI METODY | JEDNOSTKI SPIRIT 5000 X
Gestosc w 15 °C ISO 12185 kg/m?3 1025

pH (5 V%, NW 20) DIN 51369 - 9,4
Wspotczynnik refrakciji 1.4
Punkt zatamania (NW 20) DIN 51360/2 v % 5

Powyzsze dane sg wartosciami srednimi, podanymi tylko dla informacji.

EKSPLOATACJA - ZALECENIA

® Czas przydatnosci chtodziwa mozna zwigkszy¢ poprzez Scistg kontrole:
- stezenia w zbiorniku przy uzyciu refraktometru (niezapomnij przemnozy¢
wartos¢ odczytu przez wspétczynnik refrakcji)
- pH powinno by¢ mierzone co najmniej raz w tygodniu.
® Temperatura przechowywania:5° — 40° C.
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Niniejszy $rodek smarny stosowany zgodnie z zaleceniami nie stwarza zadnego zagrozenia.
Karte charakterystyki produktu zgodng z przepisami WE mozna uzyskac¢ od lokalnego dostawcy lub ze strony internetowej
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