
DIEL MS 7000 

 
 

 

Obróbka metali 

 

TOTAL LUBRIFIANTS 
INDUSTRIE  
13-07-2020  
DIEL MS 7000  
1/1 

 

 
Niniejszy środek smarny stosowany zgodnie z zaleceniami nie stwarza żadnego zagrożenia. 
Kartę charakterystyki produktu zgodną z przepisami WE można uzyskać od lokalnego dostawcy lub ze strony internetowej 
 www.quick-fds.com. 

 

 

Ciecz do obróbki elektroiskrowej. 
 
 
 

ZASTOSOWANIA 
 

 ⚫ DIEL MS 7000 jest cieczą wielofunkcyjną, odpowiednią do wykończenia 
pośredniego lub ostatecznego gdy kształty wyrobu są skomplikowane oraz 
gdy są wymagane bardzo dokładne tolerancje wymiarowe. 

⚫ DIEL MS 7000 jest kompatybilny z EDM, maszynami AGIE-CHARMILLES, 
ONA, ZIMMLER & KLEIN, NASSOVIA, WALDICH SIEGEN. 

 
 

SPECYFIKACJE 
 

 ⚫ NADCAP (DMP66) 
⚫ DIEL MS 7000 jest homologowany przez firmę WALDRICH SIEGEN. 

 
 

ZALETY 
 

 
 

⚫ DIEL MS 7000 jest częściowo biodegradowalny zgodnie z testem OECD. 
⚫ Dobra odporności na utlenianie. 
⚫ Wysoka temperatura zapłonu. 
⚫ Produkt ten został wybrany ze względu na to, że jest to bardzo wąska 

frakcja destylacyjna (niska lotność). 
⚫ Bardzo niska zawartość aromatów. 

 
 
 

TYPOWE WŁAŚCIWOŚCI METODY JEDNOSTKI DIEL MS 7000 

Wygląd zewnętrzny Wzrokowo - Przezroczysty 
Barwa ASTM D 156 - 0,5 
Gęstość ISO 3675 kg/m³ 812 
Lepkość w 20 °C ISO 3104 mm²/s 3,4 
Temperatura zapłonu wg Pensky-Martens ISO 2719 °C 102 
Temperatura płynięcia ISO 3016 °C - 50 
Całkowita zawartość aromatów TOTAL I L 14 (DMSO - UV)  Procent wagowy 0,01 
Powyższe właściwości są wartościami średnimi podanymi jedynie dla informacji 
 

http://www.quick-fds/

