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Niniejszy środek smarny stosowany zgodnie z zaleceniami nie stwarza żadnego zagrożenia. 
Kartę charakterystyki produktu zgodną z przepisami WE można uzyskać od lokalnego dostawcy lub ze strony internetowej 
 www.quick-fds.com. 

 

 

Ciecz do obróbki elektroiskrowej. Można ją stosować do wszystkich maszyn. 
 

ZASTOSOWANIA 
 

 ⚫ DIEL MS 5000 jest cieczą głównie stosowaną do obróbki wstępnej i 
wykończeniowej. 

⚫ DIEL MS 5000 jest zalecany przez wielu producentów maszyn do obróbki 
elektroiskrowej, tj.: AGIE, CHARMILLES, KRUPP-NASSOVIA. 

 
 

ZALETY 
 

 
 

⚫ DIEL MS 5000 jest niskolepkim produktem naftowym, o bardzo wąskim 
zakresie destylacji, co jest wymagane przy obróbce elektroiskrowej.  

⚫ DIEL MS 5000 jest łatwo biodegradowalny zgodnie z OECD 306 
⚫ Bardzo niska lotność. 
⚫ Doskonała odporność na utlenianie. 
⚫ Wysoka temperatura zapłonu. 
⚫ Brak toksycznych składników. 

 
 
 

 
 
 

TYPOWE WŁAŚCIWOŚCI METODY JEDNOSTKI DIEL MS 5000 

Barwa ASTM D 1500 - Lekko żółta 
Gęstość w 15°C ASTM D 1298 kg/m³ 843 
Lepkość kinematyczna w 20 °C ASTM D 445 mm²/s (cSt) 6,5 
Lepkość kinematyczna w 40 °C ASTM D 445 mm²/s (cSt) 3,9 
Temperatura zapłonu w tyglu otwartym ASTM D 92 °C >130 
Zawartość popiołu 
Destylacja wg ASTM: IBP 
Destylacja wg ASTM: 90% 

- 
ASTM D 86 
ASTM D 86 

% 
°C 
°C 

0 
260 
302 

Powyższe wartości są wartościami średnimi podanymi jedynie dla informacji 
 

http://www.quick-fds/

