CARTER WT 320

SMAROWANIE
TOTAL

Syntetyczny PAO olej przekiadniowy

ZASTOSOWANIA

® Srodek smarny o przedtuzonej trwato$ci odpowiedni do napedéw przybrzeznych
i lgdowych turbin wiatrowych niezaleznie od ich mocy znamionowe;j.

® Formulacja oleju syntetycznego PAO zapewnia nieprzerwane smarowanie w
niskich temperaturach, w najtrudniejszych warunkach otoczenia.

SPECYFIKACJE

® DIN 51517-3 CLP

® |SO 12925-1 CKD

® Specyfikacje chinskie: GB /T 33540.3-2017 — oleje przektadniowe do turbin

® Posiada homologacje: WINERGY, ZF WIND, EICKHOFF

® Spetnia lub przewyzsza specyfikacie MOVENTAS oraz innych producentéw
przektadni.

ZALETY

® CARTER WT 320 to catkowicie syntetyczny olej PAO zapewniajgcy najwyzsza
ochrone przektadni turbin wiatrowych i wydtuza czas miedzy wymianami oleju do
10 lat.

® Zmniejszenie kosztéw utrzymania urzadzen

® Poprawiona niezawodnos¢ sprzetu

® Dluzszy czas pracy przekfadni

@ Spetniony test filtracji CC Jensen 200h dla turbin wiatrowych

® Pakiet dodatkdw nie jest zatrzymywany przez filtry o srednicy poréw 3 mikronéw,
utrzymuje wiasciwosci oleju w czasie.

® CARTER WT 320 zachowuje stabilnos¢ w obecnosci wody oraz odpornos¢ na
wysokie temperatury bez tworzenia sie osaddow.

® CARTER WT 320 zapewnia naturalne zachowanie wobec uszczelnien, powtok
wewnetrznych oraz metali z6ttych.

® CARTER WT 320 jest mieszalny z olejami PAO oraz mineralnymi, z wyjgtkiem
olejéw przektadniowych PAG. Wiecej informacji mozna uzyska¢ u reprezentanta
TOTAL.
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Qualité

AFNOR CERTIFICATION

1/2

Niniejszy $rodek smarny stosowany zgodnie z zaleceniami nie stwarza zadnego zagrozenia.
Karte charakterystyki produktu zgodng z przepisami WE mozna uzyska¢ od lokalnego dostawcy lub ze strony internetowej
www.quick-fds.com.


http://www.quick-fds/

TYPOWE WELASCIWOSCI METODY JEDNOSTKI CARTER WT 320
Gestos¢ w 15 °C ISO 3675 kg/m?3 861
Lepko$¢ w 40 °C ISO 3104 mm?/s 320
Lepko$¢ w 100 °C ISO 3104 mm?/s 35
Wskaznik lepkosci ISO 2909 - 155
'(I)'slvn;;r)gﬁtura zaptonu w tyglu ISO 2592 °C 233
Pienienie (tendencja/stabilnosc¢)

: :mg:g: :| ASTM D 892 mL/mL 0/0

- Sekwencja Il

gg?srﬁgfz‘jﬁ)ed korozjg (woda ASTM D 6658 - spetnia
Korozja miedzi ASTM D 130 - spetnia
FZG, mikrowzeranie FVA 54 (1-1V) stopien zatarcia/GFT >10 / wysoki
FZG, stopieh zatarcia 14
Test standardowy A /8.3/90 DIN 51 354/2 stopienh zatarcia ~14
Podwdjna szybkos$¢ A/16.6/90 DIN 51 354/2 stopienh zatarcia

Temperatura ptyniecia ISO 3016 °C -42

Powyzsze wartosci sa wartosciami $rednimi podanymi jedynie dla informac;ji.
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Niniejszy $rodek smarny stosowany zgodnie z zaleceniami nie stwarza zadnego zagrozenia.

Karte charakterystyki produktu zgodng z przepisami WE mozna uzyskac¢ od lokalnego dostawcy lub ze strony internetowej

www.quick-fds.com.
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