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Przeciwzużyciowy, bezpopiołowy olej hydrauliczny. 
 

ZASTOSOWANIA 
 

  Hydrauliczne układy pracujące w warunkach wysokiego ciśnienia  i/lub wysokiej 
temperatury. 

 Pompy wysokociśnieniowe, łopatkowe, tłokowe, zębate. 
 Wrażliwe układy hydrauliczne, wymagające olejów o doskonałej filtrowalności (bardzo 

precyzyjne servo zawory) np. we wtryskarkach do tworzyw sztucznych. 
 Wszystkie układy hydrauliczne, gdzie występuje ryzyko zanieczyszczenia środowiska 

naturalnego i wód. 
 Wszystkie zastosowania gdzie jest wymagane stosowanie wysokiej jakości oleju 

o właściwościach przeciwzużyciowych: różne elementy ruchome, łożyska ślizgowe 
i toczne, nisko obciążone reduktory itp. 

 Smarowanie układów, w których obecność wody ma charakter przypadkowy, tj. 
obrabiarek, maszyn w przemyśle spożywczym i rolnym, maszyn papierniczych 
i w przemyśle stalowym, itp. 

 

SPECIFIKACJE 
 

Specyfikacje  

międzynarodowe 

 

Producenci 

 ISO 6743/4 HM 
 DIN 51524 P2 HLP 
 US Steel 136, 127 
 SEB 181222 
 SAE MS 1004 
 BOSCH REXROTH RE 90 220 
 Eaton Vickers I-286-S (przemysłowe), M-2950-S (do pojazdów) 
 Cincinnati Milacron P 68, P 69, P 70 
 DENISON HF0, HF1, HF2 (aprobata dla pomp T6H20C) 

 

ZALETY 
  Doskonała ochrona przed zużyciem, zapewniająca dobrą ochronę części maszyn. 

 Wyjątkowa odporność na utlenianie i starzenie: dłuższy czas pracy oleju w układzie 
i dłuższe okresy wymiany oleju. 

 Doskonała filtrowalność nawet w obecności wody. 
 Doskonała stabilność hydrolityczna i dobre właściwości deemulgacyjne. 
 Dobra ochrona przed rdzewieniem i korozją, zapewnia optymalną ochronę elementów 

układu.  
 Dobre właściwości antypienne i uwalniania powietrza. 
 AZOLLA AF nie zawiera metali ciężkich oraz cynku, dzięki czemu nie przyczynia się do 

ich gromadzenia w środowisku. 
 

TYPOWE WŁAŚCIWOŚCI METODY JEDNOSTKI 
AZOLLA AF 

22 32 46 68 100 
Gęstość w 15 °C ASTM D 4052 kg/dm

3
 0,865 0,873 0,878 0,883 0,888 

Lepkość w 40°C ASTM D 445 mm
2
/s 22 32 46 68 102 

Lepkość w 100°C ASTM D 445 mm
2
/s 4,4 5,4 6,8 8,7 11,4 

Wskaźnik lepkości ASTM D 2270 - 104 100 100 97 98 

Temperatura zapłonu Cleveland  ASTM D 92 °C 215 227 238 247 263 

Temperatura płynięcia ASTM D 97 °C -27 -27 -27 -21 -21 

FZG (A/8, 3/90), stopień zatarcia DIN 51354 - 2 - - 12 12 >12 >12 

Odporność na pienienie, sekwencja 1 DIN 51566 ml/ml 40/0 40/0 0/0 0/0 0/0 

Filtrowalność AFNOR, 0,8 µm, bez 
wody 

NFE 48-690 - 1,03 1,07 1,12 1,10 1,10 

Powyższe dane są wartościami średnimi, podanymi tylko dla informacji. 


