
                                        

 

Folia G 5000 
Innowacyjna technologia chłodziw, doskonałe rozwiązanie do szlifowania metali żelaznych 

 

Aby uzyskać dodatkowe informacje, należy skontaktować się z lokalnym przedstawicielem TotalEnergies Lubricants lub odwiedzić naszą stronę internetową: 
https://lubricants.totalenergies.comTen środek smarny używany zgodnie z zaleceniami i do zastosowań, do których został zaprojektowany, nie stanowi żadnego szczególnego zagrożenia. Kartę 
bezpieczeństwa materiału zgodną z przepisami obowiązującymi na terenie Europy można uzyskać od lokalnego doradcy handlowego lub pobrać ze strony https://sdstotalms.total.com. 
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Opis 
 

 Zastosowania 
 

     

 

Folia G 5000 to futurystyczna technologia chłodziwa 
"bezolejowego", która zapewnia wyjątkową wydajność 
szlifowania, jednocześnie dbając o środowisko, zdrowie i 
bezpieczeństwo. 

 
Materiał Szlifowanie Obróbka 

 Żeliwo, Żeliwo 
sferoidalne ◘◘◘ ◘◘◘ 

 
Stal miękka ◘◘◘ ◘◘ 

Właściwości > Korzyści  
 

 
Stal nierdzewna ◘◘◘ ◘ 

 

Bezolejowa > Bezpieczniejsze warunki pracy 
 

Brak pienienia > Brak przelewania + Wyższa wydajność 
 

Dobre ściekanie > Zwiększona żywotność ściernicy & lepsze 
wykończenie powierzchni 
 

Przezroczysta ciecz > Dobrze widoczny proces szlifowania 
 

Wyjątkowa odporność na korozję > Niższe koszty przeróbek 
 

Wyjątkowy profil EHS > Wyeliminowanie ryzyka  
niezgodności z przepisami 

 Stopy aluminium  -- ◘ 

Tytan & Inconel  ◘ ◘ 

 
Stopy miedzi -- ◘ 

 ◘◘◘ Przeznaczony do | ◘◘ Odpowiedni  

| ◘ Możliwy | -- Nie dotyczy 

   

Zalecane stężenie 
 

 Homologacje 
 

Zastosowanie Minimum Maksimum 
 • DMG Mori, zgodnie ze standardem 3.9 (wersja 2016) 

Szlifowanie 5%obj. 7%obj. • Junker 

Obróbka ogólna 6%obj. 9%obj.  
   

Typowe właściwości 
 

 
 

Właściwości Metoda Jednostki Folia G 5000 

Gęstość w 15°C ISO 12185 kg/m3  1041 

Wygląd, stężenie 5%  -- Przezroczysty zielony 

pH w 10%  DIN 51369 -- 9.3 

Minimalne stężenie zapewniające ochronę 
przeciwkorozyjną 

DIN 51360/2 %obj. 4 

Współczynnik refraktometryczny   -- 2.7 
Wszystkie właściwości są wartościami średnimi i są udostępniane jako informacja. 

Kontrola stężenia  
 

 Zalecenia  
 

 
 

 

 
 

> Lepszą wydajność zapewni stosowanie wody  

   demineralizowanej 

> Zapewnić zgodność z lokalnymi zasadami  

   utylizacji odpadów 

> Nie wystawiać na bezpośrednie działanie  światła  

   słonecznego, deszczu, śniegu 

> Zakres temperatur przechowywania: 5°C do 40°C 

> Regularnie monitorować, utrzymywać stężenie i  

   zakres pH zgodnie z zaleceniami 

> Czas przydatności: 12 miesięcy od daty produkcji 

 
 

https://lubricants.totalenergies.com/
https://sdstotalms.total.com/

